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Einpunktmesskopf EMK

Der Messkopf MEITEC EMK findet seinen Einsatzbereich sowohlin
Inprozess-, Preprozess- und Postprozessmesstellen von Werk-
zeugmaschinen, beispielsweise zur Uberwachung von Schleif-
und Finish-Bearbeitungen, als auch in Messautomaten.

Die interne pneumatische oder hydraulische Tasterabhebung
schiitzt die Messeinrichtung wahrend Positionier- und Ladevor-
gangen.

Aufgrund der hervorragenden Linearitdt und Prazision kann der
MEITEC EMK direkt am zu bearbeitenden Werksttick oder zur
Erreichung exakter Achspositionen direkt am Werkzeug betrieben
werden. Die interne Dampfung des Messkopfes sorgt fiir hdchste
Messwertgenauigkeit auch an Werkstticken und Spannfuttern mit
Unterbriichen.

Zur Messwertaufnahme stehen zahlreiche mit dem Einpunktmess-
kopf kombinierbare Tastarme und Tasteinsdtze im MEITEC-Pro-
duktprogramm zur Verfligung. Naturlich gehort die Konstruktion
kundenspezifischer Tastarme und Tasteinsatze zum MEITEC
Dienstleistungsspektrum.

Technische Daten:

Messbereich (max): +2,90 mm
Linearitatsfehler: <0,20 %
Wiederholungsstreuung:  <0,1 uym

Interne Tasterabhebung: 3,0 mm

Hyd. /pneum. Tasterabhebung
(anwendungsabhéngig):  3,5...6,0 bar

Messkraft (einstellbar): 0,9..2,0N
Hydraulische Tastarmdampfung: ja
Schutzklasse: IP67
PUR-Anschlussleitung: 3m

Steckanschluss fiir

Schlauchdurchmesser: @3,0mm

Tastarmposition drucklos: unten
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Durchmessermesskopf DMK

Der Messkopf MEITEC DMK wird (iberall dort eingesetzt, wo es auf
hochprézise Innen- und Aussendurchmesser ankommt.

Durch den Anbau des DMK an Standard- oder kundenspezifische
Verstellelemente kdnnen Durchmesser von wenigen Millimetern
bis hin zu einigen Zentimetern exakt vermessen werden. Die
hervorragende Prazision wird durch den Einsatz der bewahrten
Technologie des MEITEC EMK erreicht.

Zur Messwertaufnahme stehen auch beim MEITEC DMK zahlreiche
Tastarme und Tasteinsatze aus dem MEITEC-Produktprogramm
zur Verfligung. Kundenspezifische Lésungen und die Montage auf
Messkopf-Riickziigen sind realisierbar.

Technische Daten:

Standard-Messbereich: 2,0...100,0 mm
durch Anbauelemente erweiterbar

Messbereich (max): +5,80 mm

Linearitatsfehler: <0,20 %

Wiederholungsstreuung:  <0,2 pm

Interne Tasterabhebung: 3,0 mm

Hyd. /pneum. Tasterabhebung
(anwendungsabhangig): 3,5...6,0 bar

Messkraft (einstellbar): 0,9..2,0N

Hydraulische Tastarmdampfung: ja

Schutzklasse: IP67

PUR-Anschlussleitung: 3m

Steckanschluss fiir
Schlauchdurchmesser: @3,0mm

Tastarmposition drucklos: unten

www.meitec-messtechnik.de
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Schleifscheibenmesskopf SMK

Das Haupteinsatzgebiet des Schleifscheibenmesskopfes SMK ist
in Inprozess-Messstellen direkt am rotierenden Werkzeug von
Planschleifmaschinen. Bei dieser Anwendung wird die Verschleiss-
Uberwachung und die exakte Positionierung des Werkzeugs reali-
siert.

Tastarme und Tasteinsatze

Die Firma MEITEC bietet ein groRes Spektrum an Tastarmen und
Tasteinsatzen fiir den Einsatz an MEITEC Messkopfen, aber auch
fiir den Einsatz an einigen Fremd-Systemen.

Darliber hinaus bietet MEITEC die Ausfiihrung von kundenspezifi-
schen Losungen flir Tastarme und Tasteinsatze an. Die Konstruk-
tion kann hierbei wahlweise durch den Kunden oder entsprechend
der Kundenanforderungen durch MEITEC erfolgen. Bei der Kons-
truktion im Hause MEITEC kommen modernste 3D-CAD-Systeme
zum Einsatz.

Alle MEITEC-Tasteinsatze werden liblicherweise mit Messflachen
aus Hartmetall, PKD oder Naturdiamant hergestellt.
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Axialmesskopf AMK

Der Messkopf MEITEC AMK1 kann aufgrund seines robusten
Aufbaus im Arbeitsraum vom Werkzeugmaschinen und in
Messautomaten integriert werden.

Technische Daten:

Linearitatsfehler <=0,2 % (+/- 500 um)
Nullpunktwiederholbarkeit <=0,1um

Interner Vortrieb: federkraftbetrieben

Messbereiche: je nach Ausfiihrung +/-1mm oder +/-2mm
Schutzklassen: IP 65 (Tastkopf), IP67 (Kabelabgang)

Axialmesstaster MT

Die axialen Messtaster der Serie MEITEC MT sind zuverlassige
hochlineare Induktivtaster. Die MEITEC MT Axialmesstaster stellen
ebenso wie die MEITEC Messkopfe optimale Ergdnzungen zu den

MEITEC Messsteuerungen und Induktivverstarkern dar. ‘

Technische Daten:

Interner Vortrieb: federkraftbetrieben oder pneumatisch

Messbereiche: je nach Ausfiihrung +/-1mm, +/-2mm oder +/-3mm

www.meitec-messtechnik.de
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MEITEC Mess- & Regeltechnik GmbH

Haben Sie Bedarf an praziser Messtechnik?
Sind Sie auf der Suche nach einem kompetenten Partner fiir die Losung lhrer speziellen Messaufgaben?
Bendtigen Sie eine zuverlassige Reparatur lhrer Messtechnik?

Gibt es Fragen zu unseren Produkten?
Nehmen Sie Kontakt zu uns auf.

MEITEC Mess- & Regeltechnik GmbH
Neheimer Str. 10

59469 Ense

Germany

Kontakt:

Tel: +49 (0) 2938 61 30 - 275

Fax: +49 (0)) 2938 61 30 - 002
meitec@meitec-messtechnik.de

Ihr Ansprechpartner:
Dipl.-Ing. (FH) Markus Winkens
m.winkens@meitec-messtechnik.de

www.meitec-messtechnik.de




